УДК 621.882.4:006.354                                               Группа Г36 
                                              
ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТСОЮЗА ССР

___________________________________________________________
             

                    ШАЙБЫ 
         Технические условия
            Washers. Specifications
___________________________________________________________
Постановлением Государственного комитета стандартов Совета
Министров СССР от 26 июня 1978 г. № 1674 срок введения установлен
с 01.01.79
Проверен в 1983 г. Постановлением Госстандарта от 14.11.83 № 5375 срок действия продлен
до 01.01.94
Несоблюдение стандарта преследуется по закону
Настоящий стандарт распространяется на шайбы нормального ряда классов
точности А и С для крепежных деталей диаметром резьбы от 1 до 48 мм.
Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 280—76, СТ СЭВ 281—76.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ
1.1. Конструкция и размеры    шайб   должны   соответствовать
указанным на чертеже и в таблице.
Изменение № 2 ГОСТ 11371—78 Шайбы. Технические условия
Утверждено и введено в  действие Постановлением  Государственного    комитета СССР по стандартам от 11. 05. 88. № 1288

Дата введения 01.01.89
На обложке и первой странице стандарта заметить обозначение: (СТ СЭВ 281—76) на (СТ СЭВ 281—87).
Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 12 8000.
Пункт 1.1. Чертеж. Исключить все обозначения шероховатости поверхности и размеры: X x 45°, е x 45°.
Таблица. Исключить графы: е, «х, не менее»;
графу d1 изложить в новой редакции:
	Диаметр резъбы крепёжной детали
	d1 для исполнения

	
	1
	2

	1,0
	1,2
	1,1

	1,2
	1,4
	1,3

	1,4
	1,6
	1,5

	1,6
	1,8
	1,7

	2,0
	2,4
	2,2

	2,5
	2,9
	2,7

	3,0
	3,4
	3,2

	4,0
	4,5
	4,3

	5,0
	5,5
	5,3

	6,0
	6,6
	6,4

	8,0
	9,0
	8,4

	10,0
	11,0
	10,5

	12,0
	13,5
	13,0

	14,0
	15,5
	15,0

	16,0
	17,5
	17,0

	18,0
	20,0
	19,0

	20,0
	22,0
	21,0

	22,0
	24,0
	23,0

	24,0
	26,0
	25,0

	27,0
	30,0
	28,0

	30,0
	33,0
	31,0

	36,0
	39,0
	37,0

	42,0
	45,0
	43,0

	48,0
	52,0
	50,0


Графа d2. Заменить значения: 12,5 на 12,0; 17,0 на 16,0; 21,0 на 20,0;
примечания исключить.
Пункт 1.2 исключить.
Раздел 2 дополнить пунктами — 2.4, 2.5: «2.4. Твердость шайб должна
составлять не менее 100 HV.
2.5. Временная противокоррозионная защита, упаковка и маркировка тары- 

по ГОСТ 18160—72».
Раздел 5 исключить.
Приложение   Таблицу  (кроме примечания)  изложить в новой  редакции:

Масса стальных шайб

	Диаметр резьбы крепёжной детали, мм
	Теоретическая маса 1000 шт., кг, для исполнения

	
	1
	2

	1,0

1,2

1,4

1,6

2,0

2,5

3,0

4,0

5,0

6,0

8,0

10,0

12

14

16

18

20

22

24

21

30

36

42

48


	0,020

0,026

0,025

0,024

0,036

0,104

0,115

0,299

0,430

0,990

1,134

3,439

6,066

8,377

10,977

13,976

16,360

17,470

31,058

39,438

50,457

87,350

175,088

283,956
	0,020

0,025

0,023

0,022

0,035

0,102

0,110

0,282

0,415

0,732

1,077

2,716

5,558

7,795

10,000

13,230

15,560

16,530

29,530

39,120

50,080

86,120

169,070

273,090


(ИУС № 8 1988 г.)
                  Исполнение 1                                                        Исполнение 2
             (класс точности С)                                               (класс точности А)
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мм

	Диаметр резъбы крепёжной детали


	d1

	d2

	S

	е

	Х.
не менее


	
	
	
	
	не менее

	не более

	

	1,0

	1,1

	3,5

	0,3

	0,08

	0,15

	0,15


	1,2

	1,3

	4,0

	
	
	
	

	1,4

	1,5

	
	
	
	
	

	1,6"

	1,7

	
	
	
	
	

	2,0

	2,2

	5,0

	
	
	
	

	2,5

	2,7

	6,5

	0,5

	0,13

	0,25

	0,25


	3,0

	3,2

	7,0

	
	
	
	

	4,0

	4,3

	9,0

	0.8

	0,20

	0,40

	0,40


	5,0

	5,3

	10,0

	1,0

	0,25

	0,50

	0,50


	6,0

	6,4

	12,5

	1,6

	0,40

	0,80

	0,80


	8,0

	8,4

	17,0

	
	
	
	

	10,0

	10,5

	21,0

	2,0

	0,50

	1,00

	1,00


	12,0

	13,0

	24,0

	2,5

	0,60

	1,25

	1,25


	14,0

	15,0

	28,0

	
	
	
	


                                                мм                                                        Продолжение             

	Диаметр резъбы крепёжной детали


	d,

	d,

	S

	е

	х.
не менее


	
	
	
	
	не менее

	не более

	

	16,0

	17,0

	30,0

	3,0

	0,75

	1,50

	1,50


	18,0

	19,0

	34,0

	
	
	
	

	20,0

	21,0

	37,0

	
	
	
	

	22,0

	23,0

	39,0

	
	
	
	

	24,0

	25,0

	44,0

	4,0

	1,00

	2,00

	2,00


	27,0

	28,0

	50,0

	
	
	
	

	30,0

	31,0

	56,0

	
	
	
	

	36,0

	37,0

	66,0

	5,0

	1,25

	2,50

	1,50


	42,0

	43,0

	78,0

	7,0

	1,75

	3,50

	2,10


	48,0

	50,0

	92,0

	8,0

	2,00

	4,00

	2,40



Примечания:
1. Допускается изготовлять шайбы исполнения 2 без фаски со округлением кромок радиусом размероме.
2. Допускается изготовлять шайбы исполнения 2  без внутренней  фаски.
Пример условного обозначения шайбы исполне​ния 1 для крепежной детали с диаметром 12 мм с толщиной, ус​тановленной в стандарте, из стали марки 08кп, с цинковым по​крытием толщиной 6' мкм хроматированным:
Шайба 12.01.08кп.016 ГОСТ 11371—78
То же, исполнения 2:
Шайба 212.01.08кп.O16 ГОСТ 11371—78.
1.2. По согласованию между изготовителем и потребителем до​пускается:
изготовлять шайбы с другими толщинами;
изготовлять шайбы с внутренними диаметрами 12,5; 14,5 и 16,5 мм.
1.1, 1.2. (Измененная редакция, Изм. № 1).
1.3. Теоретическая масса шайб приведена в приложении.
(Введен дополнительно, Изм. № 1).
2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
2.1. Технические требования — по ГОСТ 18123—82.
 (Измененная редакция, Изм. № 1).
2.2. 2.3. (Исключены, Изм. № 1).
3. ПРАВИЛА ПРИЁМКИ

3.1. Правила приемки шайб — по ГОСТ 17769—83
(Измененная редакция, Изм. № 1)
4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
4.1. Методы контроля шайб — по ГОСТ 18123—82.
5. УПАКОВКА И МАРКИРОВКА
5.1. Упаковка шайб и маркировка тары —по ГОСТ 18160—72.
ПРИЛОЖЕНИЕ

Справочное

Масса стальных шайб
	Диаметр
резьбы
крепежной
детали, мм
	Теоретическая масса 1000
шт., кг, для испытания
	Диаметр
резьбы
крепежной
детали, мм
	Теоретическая масса 1000
шт., кг, для испытания

	
	1
	2
	
	1
	2

	1,0

	0,021

	0,020

	12,0

	6,270

	5,558


	1,2

	0,026

	0,025

	14,0

	8,620

	7,795


	1,4

	0,025

	0,023

	16,0

	11,300

	10,000


	1,6

	0.024

	0,022

	18,0

	14,700

	13,230


	2,0

	0,037

	0,035

	20,0

	17,160

	15,560


	2,5

	0,109

	0,102

	22,0

	18,350

	16,530


	3,0

	0,119

	0,110

	24,0

	32,330

	29,530


	4,0

	0,308

	0,282

	27,0

	42,310

	39,120


	5,0

	0,450

	0,415

	30,0

	53,640

	50,080


	6,0

	1,139

	0,990

	36,0

	92,080

	86,120


	8,0

	2,150

	1,949

	42.0

	182,770

	169,070


	10,0

	4,080

	3,699

	48,0

	294,170

	273,090



Примечание. Для определения массы шайб, изготовленных из других материалов, значения массы, указанные в таблице, должны быть умножены на коэффициент:
0,35 — для алюминиевого сплава;
0,97—для бронзы;
1,08 — для латуни;
1,13 для меди.
ГОСТ


11371-78*


(СТ СЭВ 280-76,


СТ СЭВ 281-76)





Взамен


ГОСТ 11371-68








